BRUGSANVISNING:

Crosby Bjebolte CERY EX

ASME B30.26

OVERENSSTEMMELSESERKLARING BA11.40276DK31.07.15
| overensstemmelse med Maskindirektivet 2006/42EC. CERTEX Danmark A/S forsikrer, at det leverede udstyr er leveret i
overensstemmelse med Dansk Standard og ASME B30.26

Hvis kunden foretager nogen former for modifikationer, eller hvis kunden kombinerer produktet med et ikke kompatibelt
produkt / komponent, patager CERTEX Danmark A/S sig intet ansvar for produktet.

INFORMATION
I henhold til Arbejdstilsynets Anvisning nr. 2.3.0.4 "Anhugning” skal personale, der skal anvende |gfteredskaber, veere instrueret i forsvarlig udferelse af arbejdet.
Instruktionen skal veere i overensstemmelse med denne anvisning og skal desuden omfatte de saerlige foranstaltninger, der kraeves ved det enkelte anhugningsarbejde.
For udstyret tages i brug skal denne brugsanvisning leeses igennem. Informationerne er taenkt som en hjeelp til at opna sikker brug af udstyret.
Brugermanualen indeholder vigtig information om, hvordan udstyret fungerer pa en sikker og korrekt made.
Bliver udstyret brugt i overensstemmelse med disse instruktioner, kan farer og havari undgas.
Enhver, der bruger udstyret, skal laese og handle i overensstemmelse med brugsanvisningen.
Desuden henviser vi ogsa til Arbejdstilsynets forskrifter og regler, der ellers geelder pa stedet. Herunder bl.a. At-meddelelse nr. 2.02.10 "Anhugningsgre;j”
VIGTIGT! WLL/ Kapacitet MA IKKE OVERSKRIDES OG ANVISNINGER PA MARKNINGEN SKAL F@LGES.

Eftersyn og vedligeholdelse Regulzr gjebolt og gjebolt med skulder —

- Efterse altid gjebolten inden ibrugtagning. Installation til vertikal loft

- Anvend aldrig gjebolten, hvis der er tegn pa slid eller skader.

- Anvend aldrig gjebolten, hvis gje eller skaft er bgjet eller forlaenget. Rigtigt Rigtigt

- Kontroller altid, om gevind pa skaft og lgftehuller er rengjorte.

- Slib eller skeer aldrig i gjebolten og foretag ingen forarbejdning pa (’;’i'::e‘t’grdgée’:’i’i’]fﬁ""f:n Z;‘r’ni’t‘e‘fj;bggjin g
rajebolten med maskine. (1) metrik ngdvendig. eller mindre anvendes

(2) matrikker.

Montagesikkerhed

- Overskrid aldrig belastningsgraensen.

- Anvend altid gjebolte med skulder (eller gjebolte med fuld gevind)
til lodrette |oft.

- Ved vinkelformede lgft reduceres lasten, som fglger:

Tabel 1
Traekretning (fra vertikal) Reduceret arbejdsbelastning WLL —
45° 30% af normeret driftsbelastning L
90° 25% af normeret driftsbelastning 1
- Undersaenk aldrlg mepolten for _at fa den FII at_ ﬂthe m_ed byrden' Sekskantmgtrikken strammes sikkert Sekskantmetrikken strammes sikkert
- Anvend evt. spaendskiver med tilstraekkelig diameter til at stotte mod lasten. mod lasten.
gjebolten.
- Qjebolten skal altid skrues helt ned, sa den sidder korrekt stattet.
- Matrikker skal altid strammes pa en sikker m&de mod byrden. Rigtigt Forkert
' Sekskantmagtrikken En gjebolt-
- trammes sikkert diameter eller
Vertikal S .
Skaftet med gevind skal stikke helt igennem byrden for mod lasten. mindre.
fuld sikring af metrikken.
Stikker gjebolten sa langt gennem byrden, at bolten ikke
kan strammes sikkert nok mod byrden, anvendes
egnede spandskiver til at udfylde det overskydende
mellemrum MELLEM M@TRIKKEN OG BYRDEN.
Dybde: 2x diamter
2,5 x diameter (Minimum)

N

Spandeskivernes tykkelse Anbring ne eller
skal overstige denne afstand mellem motrik og byrden saledes, at nar motrikken
mellem bunden af lasten og det sidste er strammet, sa er skulderen sikret plant mod
gevind pa gjebolten. byrdens overflade.
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Betjeningssikkerhed

- Sta aldrig for teet pa lasten.

- Loft altid lasten i roligt tempo, lige treek — undga ryk.

- Placer altid lasten i niveau med gjebolten — ikke i en vinkel.

Forkert

Loftestropperne ma ikke feres igennem
fra den ene gjebolt til den anden. Dette
vil @ndre lasten og lastens vinkel pa
ojebolten.

Uhensigtsmaessig belastning

- Overskrid aldrig gjeboltens lgftekapacitet - tabel 1 og 2

- Ved brug af lgfteslings med én eller flere parter kontrolleres, at
belastningen pa parterne er udregnet ved at anvende vinklen fra
den lodrette slingvinkel til parten og korrekt gjebolt med skulder il
den vinklede last.

Nar lgftestropperne er blevet

korrekt forbundet med gjeboltene,
belastes langsomt. Hold om-
hyggeligt @je med lasten og veer
forberedt pa at stoppe med at tilfere
belastning pa gjeboltene, hvis lasten
begynder at bgje pa midten.

En bgjning af lasten kan
forekomme, hvis lasten ikke
er stiv nok til at modsta tryk-
pavirkningen, der opstar i
forbindelse med den vinklede
belastning.

Jjebolte med gevind i fuld gevind — Installation til vertikal og
vinklet laft

Jjebolte med fuldt gevind er primaert beregnet til montage i huller
med indvendigt gevind.

Nar belastningerne péa gjeboltene er beregnet, vaelges den rette
starrelse gjebolte til opgaven.

Til loft med vinkel tilpasses arbejdsbelastningen, som fglger:

Tabel 2
Traekretning (fra vertikal) Reduceret arbejdsbelastning
45° 30% af normeret driftsbelastning
90° 25% af normeret driftsbelastning

Bor og skeer indvendigt gevind i den korrekte starrelse,
saledes at det har en minimums dybde, der svarer til halv-
delen af gjeboltens diameter ud over leengden af skaftet pa
gjebolten.

Skru gjebolten ind i lasten, indtil skulderen er i niveau og
sikkert strammet mod lasten.

Safremt maskinbolten ikke er bragt i niveau med Igfteslinget
beregnes det antal af rotationer uden gevind, der er ngdvendige for
at bringe gjet i korrekt niveau.

Fjern gjebolten fra lasten og tilfgj spaendeskiver af korrekt tykkelse
for at justere vinklen pa gjet for at passe til retningen pa lgfteslinget.
Anvend tabel 3 for at beregne den ngdvendige spaendeskivetykkelse
til det kreevede antal rotationer uden gevind.

Tabel 3
GDjebolt Spandeskivetykkelse Jjebolt Spandeskivetykkelse
storrelse for &ndring af storrelse for andring af
(in.) rotation 90° (mm) rotation 90°
(in.) (mm)
1/4 0,0125 M6 0,25
5/16 0,0139 M8 0,31
3/8 0,0156 M10 0,38
12 0,0192 M12 0,44
5/8 0,0227 M16 0,50
3/4 0,0250 M20 0,62
7/8 0,0278 M24 0,75
1 0,0312 M27 0,75
1-1/8 0,0357 M30 0,88
1-1/4 0,0357 M36 1,00
1-1/2 0,0417 M42 1,13
1-3/4 0,0500 M48 1,25
2 0,0556 Mé4 1,50
2-1/2 0,0625 - -

Spaendeskive er sat pa for at eendre vinkelretningen til 90°.

Mindste indvendig
gevinddybde er skafte-
lzengden plus halvdelen af

©

den nominelle diameter af

Forbehold

CERTEX Danmark A/S forbeholder sig ret til at eendre
produktdesign, materialer, specifikationer eller instruktioner uden
forudgaende varsel, og uden forpligtelser for andre.

Anhugningsgrej bor efterses mindst én gang om
maneden og gennemga et hovedeftersyn mindst
hver 12. maned.



